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Kraftfullt i Hofors

:
Vinnande miljo- och energi

Ny smidespress
nyckeln till framgang

Sommaren 2008 invigdes Ovakos
nya smidespress, en av de storsta i
Sverige. En investering pa 100
miljoner kronor.

- Med den nar vi kraftiga energi-
och miljovinster, bekraftar valsverks-
chef Patrik Fredriksson.

Satsningen pa en ny smideslinje ingar som ett
viktigt led i att fortsdtta ta marknadsandelar
som leverantdr av valsade ringar till vind-
kraftsindustrin.

— Vi foradlar valsverkets got till &mne for
ringverket. Vi forser dem med material kan
man sdga. Det hédr dr ett genuint hantverk,
som forna dagars smed, fast med gigantiska
dimensioner. Det dr en komplicerad och kri-
vande process som vi fortfarande lér oss.

Den nya smidespressen kan smida runddm-
nen upp till 600 millimeter och har med da-
gens skiftform en kapacitet pa 30 000 gétton.

Slipper miljobelastande transporter
Sedan flera ar har det ratt smidesbrist i Eu-
ropa. Ovako har tidigare skickat got for smi-

desbearbetning till savil Soderfors i Uppland
som Norge och Ruménien. Det dr inte svart att
se fordelarna med att ha en egen smidespress
runt hornet.

— Tidigare fick gotet, som viger 4,2 ton
styck, svalna inf6r transport pa lastbil. Dar-
efter hettas upp igen for smidesbehandling,
nedkylning, atertransport och uppvirmning
i ringverket. Ledtiderna blev otroligt langa,
flera veckor, men framfor allt 4r den globala
miljon vinnare. Nu kan vi efter en virmebe-
handling av gétet bearbeta det direkt istillet.
Virlden slipper transportutslédpp och kraftig
energiatgang.

Trivs i organisationen

Aven vindkraftsindustrin kinner av lagkon-
junkturen. For smideslinjen innebér det moj-
ligheter att trimma in anldggningen och ar-
betslagen utan fullt produktionstryck.

— Vi effektiviserar hela tiden och stédrker
palitligheten i processen. Vi ér fyra medarbe-
tare i varje lag dar malséttningen &r att alla
ska kunna alla moment. Dér &r vi inte fullt ut i
dag, men till hosten.

Patrik, som tidigare arbetat med forsknings-
fragor inom svenska stalindustrins intresseor-
ganisation Jernkontoret, trivs inom Ovako dir
han jobbat sedan 2005.

— Det &r en fantastisk organisation med kor-
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ta ledtider i besluten och mycket frihet under
ansvar. Det passar mig som person. Det finns
ocksa en skon yrkesstolthet bland medarbe-
tarna, vilket vi d&ven kan se i vara laga sjuktal,
menar Patrik.

Ovako
medverkar
| en gron
revolution

Vindkraften vaxer explosionsartat i
véarlden. P4 den marknaden ar Ovako
med som en av de storsta aktérerna
for att leverera valsade ringar av
hog kvalitet for verkens kullager.

- Vi deltar i uppbyggnaden av for-
nyelsebara och griona energislag i
varlden, sdger Anders Johansson,
produktionschef pa Ringverket.

Idag har Ovako tre producerande ringverk.
Nu investerar foretaget for okad produktion i
framtiden.

— De senaste 10-15 aren har vindkraftmark-
naden vuxit explosionsartat och dér har vi
tagit en tdtposition. For att ytterligare vixa
pa marknaden i framtiden bygger vi just nu
Ringverk 10 for invigning sommaren 2010.
Investeringen dr pa 200 miljoner kronor och
beslut finns redan pa ytterligare en produk-
tionslinje, Ringverk 11, som ska st klar 2011.

— Vi har fordubblat var produktionskapa-
citet de senaste fyra aren. Med de nya ring-
verken okar vi med ytterligare 65-70 procent,
framfor allt inom det grévre registret. Det ar
stimulerande och hogintressant att jobba i en
organisation dér investeringsviljan dr sa hog
hos dgarna, sdger Anders som varit i foretaget
sedan 1994.

Forbattrat lage 2009

Faktum dr att rddande lagkonjunktur stirker
Ovakos roll som leverantdr pa vindkrafts-
marknaden.

Nu byggs Ringverk 10. Pa bilden Leif West-
lund, projektledare for Ringverk 10, och An-
ders Johansson, produktionschef Ringverket.
1 bakgrunden symtar dciven den nya ugnen.

Anders forklarar:

— Vi rdknade med att halka efter i mark-
nadsandelar 2009 innan vart nya ringverk star
klart. Men den tillfélliga avmattningen gor att
vi istéllet stirker var position och star redo for
en produktionsékning 2010. Vi fortsitter kéra
femskift, det vill sdga dygnet runt dven stor-
helger, i Ringverket.

Ovako miljosatsar med nollvisionen

Ovako har stangt sin deponi-
anlaggning.

- Vi bygger ingen ny, vi kor pa
nollvisionen istéllet och finner
nya vagar till 6kad atervinning,
sager Kjell Palsson, ansvarig for
restprodukter pa Ovako i Hofors.

Vid arsskiftet stingde Ovako sin deponian-
laggning trots att verket de senaste aren pro-
ducerat 90 000 ton restprodukter arligen, uto-
ver det stalskrot som ateranvinds i processen.

— Idag atervinns 96,5 procent av alla rest-
produkter. Endast 3,5 procent gér till extern-
deponi.

Beslut om nollvisionen

Fram till 2006 drev Ovako tva spar, nollvi-
sionssparet och ansékan om att anlédgga en ny
deponi. Pa grund av ett framgéngsrikt atervin-
ningsarbete av Kjell och hans kollegor valde
Ovakos ledning att kora pa nollvisionen efter
2006 och forpassa en miljogodkdnd deponi
till arkivet fram till 2010 dé nytt beslut tas.

— Ledningen tyckte det hir kéndes mer att-
raktivt. For mig 4r det hdr mycket inspireran-
de och helt i linje med att verka i ett hallbart
samhdlle.

Slagg perfekt i asfalt

Ovako i Hofors producerar ett 40-tal olika
biproduktsgrupperingar. Det dr ett genuint
pusselarbete att finna vigar for atervinning
av dessa material. Nidtverk och Omsesidigt
kunskapsutbyte med andra stalverk i Sverige,
samt forskarsamhillet, ar betydelsefullt.

Hur slagget skulle ateranvdndas var en nyck-
elfraga.

Kjell forklarar:

— Vi har nu tva vigar for slaggen. Dels ett
fyradrigt avtal med Forsbackatippen dér var
slagg ska fungera som gasdrineringsskikt
under tdtskiktet ndr tippen ska aterstéllas.
Dels har slagg bra egenskaper vid asfaltfram-
stdllning som ersittning for bergkross. Slag-
gen binder béttre, har béttre bullerddimpande
egenskaper och behéller ytstrukturen béttre
vid slitage vilket ger béttre vaggrepp.

Farligt avfall blir ravara

Ju fler vagar Ovako finner for sina restproduk-
ter desto mindre deponiskatt behover foreta-
get betala och vigen till det hallbara samhaéllet
kommer ndrmare. Det dr en genuin vinn-vinn
situation.

Ibland kan till och med farligt avfall ateran-
véndas.

— Filterstoft fran smdiltugnen innehaller
tungmetaller, bland annat 25 procent zink.
Detta miljofarliga avfall blir sedan till ravara
for Bolidens anldggning i Skelleftehamn dér
en av kdrnverksamheterna dr att framstélla
zinkkoncentrat. Ett bra exempel pa att farligt
avfall blir till ravara i en annan produktions-
process. Dessutom kors stoftet pa jarnvig hela
végen.

Clean Production Centre

Ovako medverkar aktivt i nya foretagsklustret
Clean Production Centre for att na dnnu ef-
fektivare avfallshantering.

— For oss dr restprodukter en kombination
av ett problem och en resurs. Kan da an-
dra finna nya affarsomraden for detta dr det
mycket intressant for oss. Var kidrnverksam-
het ar stalproduktion. Men man kan se det pa
ett annat sitt ocksa. Hela Ovako i Hofors dr en
enda stor atervinningsprocess, vi gor nytt stal
av gammalt skrot, ler Kjell.

Kjell Palsson, ansvarig for restprodukter pa
Ovako i Hofors.
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